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Odmitnuti zaruky

Veskeré technické publikace CATP nebo pod jménem CATP uvedené, véetné& provadécich
pFedpisu, bezpe€nostnich postupl nebo jakychkoli jinych technickych informaci, které jsou v
takovych publikacich obsazeny, byly ziskany ze zdroju, které jsou povazovany za spolehlivé,
a vychazeji z technickych informaci a zku$enosti, jez jsou bé&zné k dispozici od ¢lent CATP
a ostatnich subjektd k datu vydani takovych publikaci.

Jestlize se CATP odvolava na své publikace nebo doporuduije jejich pouzivani svym &lendim,
pak takové odkazy nebo pouzivani publikaci CATP jejimi &leny nebo tfetimi stranami je
povazovano za zcela dobrovolné a nezavazné.

Proto CATP ani jeji ¢lenové neposkytuji Zadnou zaruku na dosazené vysledky a neprebiraji
Zadnou zodpovednost nebo zavazky v souvislosti s odkazy nebo s pouzivanim informaci
nebo navrhu, které jsou v publikacich CATP obsazeny.

CATP nema pod svou kontrolou provadéni nebo neprovadéni, nespravnou interpretaci,
spravné nebo nespravné pouziti kterékoli informace nebo navrhi obsazenych v publikacich
CATP jakoukoli osobou nebo subjektem (véetn& &lend CATP), a proto CATP vyslovné
odmita v této souvislosti jakoukoli odpovédnost a zavazky.

Publikace CATP jsou pravidelné& revidovany a jejich uZivatelé jsou upozorfiovani na nutnost
opatfit si vZdy nejnovéjsi vydani.
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1 Uvod

Z celkového poctu nehod s tlakovymi lahvemi na CO,, které jsou hlaseny vyrobci plynd,
pfiblizné 30 % je dusledkem bud'to:
- vnitfni koroze v dusledku vniknuti vody nebo jinych kapalin do tlakovych lahvi nebo
svazkl na CO,,
- nebo pfeplnéni a nasledné poruchy tlakovych lahvi na CO..

Skute€ny pocet zavad predstavuje pouze nepatrné procento ve srovnani s celkovym poctem
tlakovych lahvi, které jsou pouzivany.

Ugelem tohoto dokumentu je podat doporudeni a piehled b&znych postupt pouzivanych
v primyslu technickych plynl, které jsou uréeny pro zabranéni vzniku a zjisténi vnitfni
koroze a pro zamezeni takové situace, kdy jsou tlakové lahve CO, a svazky pfepinény.

Cilem je zajistit konkrétni pokyny pro bezpecné naplnéni oxidu uhli¢itého bud'to do
jednotlivych tlakovych lahvi nebo svazk( tlakovych lahvi. Pokyny maji byt v oboru
primyslovych plyna respektovany pro vylou¢eni nebo snizeni po¢tu nehod, k nimz dochazi v
souvislosti s tlakovymi lahvemi a svazky, které obsahuji oxid uhlicity, a to z vySe uvedenych
davoda.

2 Rozsah

Tento dokument se zabyva bezpeénym plnénim tlakovych lahvi a svazk( oxidem uhli¢itym
jako jedinym produktem. Pokyny a doporuceni v tomto dokumentu nenahrazuji v sou¢asnosti
platné pfedpisy. Dokument se také nezabyva celym procesem plnéni ani dodateCnymi
pozadavky, které vyplyvaji z implementace spravné vyrobni praxe postupl platnych pro
medicinalni plyny.

4 Definice
3.1 Koroze

Zhorseni vlastnosti materialu tlakové lahve elektrochemickymi reakcemi, které jsou ve styku
s vodou nebo ostatnimi kapalinami (napf. CO, a vodou).

3.2 PfepInéni

Tlakova lahev na CO, je pfeplnéna, kdyz celkova hmotnost vyznacena na tlakové lahvi (tara
+ maximalni povolena plnici hmotnost) je pFfekroCena. Povolené odchylky od celkové
hmotnosti jsou uvedeny v odst. 5.3.2.

3.3  Svazky tlakovych lahvi

Mobilni sestava, ktera je urCena pro bézné zvedani a ktera sestava z ramu a dvou nebo vice
tlakovych lahvi, kazda s objemem do 150 litrl, pfipojenych ke spojovacimu potrubi ventill
tlakovych lahvi nebo fitinkim takovym zplUsobem, Ze tlakové lahve jsou pinény,
pFepravovany a vyprazdnovany bez demontaze (rozebrani). Termin "svazek tlakovych lahvi"
je synonymem pro termin "svazek".



3.4  Cista hmotnost (prazdna)

3.4.1 Cista hmotnost tlakové lahve (prazdné)

Hmotnost tlakové lahve v&etné vSech jejich nedilnych soucasti (napf. kruh hrdla, kruh na
spodku, atd.), za niz nasleduji pismena "KG". Tato hmotnost nezahrnuje hmotnost ventilu,
krytky ventilu nebo kloboucku lahve nebo jakykoli obal.

3.4.2 Cista hmotnost svazku (tara)

Cista hmotnost svazku je rovna hmotnosti prazdného obalu.

3.5  Pohotovostni hmotnost (tara)

3.5.1 Pohotovostni hmotnost - tlakova lahev (tara)

Pohotovostni hmotnost tlakové lahve je sou€et hmotnosti prazdné lahve, hmotnosti ventilu
v€etné hmotnosti stoupaci trubky, pokud je namontovana, jakéhokoli pevného krytu ventilu a
hmotnosti vSech ostatnich ¢asti, které jsou trvale pfipevnény k tlakové lahvi (napf.
uchycenim nebo Srouby), kdyz je lahev dodana pro naplnéni.

3.5.2 Pohotovostni hmotnost — svazek (tara)

Pohotovostni hmotnost svazku zahrnuje polozky v odst. 3.5.1 a podpérny rdm a propojovaci
potrubi.

3.6 Maximalni dovolena plnici hmotnost (netto)
Soucin minimalniho zaru€eného objemu tlakové lahve a plniciho poméru plynu.
3.7 Celkova hmotnost

U tlakovych lahvi na CO, hmotnost, ktera sestava z hmotnosti tara plus maximalni povolené
plnici vahy (netto).

4 Zdroje kontaminace vlhkosti tlakovych lahvi a svazk( na CO,

Béhem Zivotnosti tlakové lahve na CO, se muze vyskytnout nékolik zdroji mozné
kontaminace volnou vihkosti, tj. pfi vyrobé&, pfi pouzivani a udrzbé.

4.1 Voda z hydraulické tlakové zkousky vyrobce nebo zkusebny tlakovych nadob

Jako soucast pfejimky tlakové lahve se provadi povinna hydraulicka tlakova zkouska. Je
naprosto nezbytné, aby nasledné bylo provedeno vyprazdnéni a vysuseni tlakové lahve tak,
aby v tlakové lahvi nebyla zanechana Zadna volna vihkost. Jakmile je tohoto stavu
dosazeno, je velmi dulezité tento stav vnititku udrzet. (Viz také odst. 5.2).

4.2 Voda z produktu a predchoziho plnéni

| kdyZ to je v modernich plnicich zafizenich témérf vylouceno, je mozné, ze do tlakové lahve
se naplni produkty, které obsahuji vihkost. Kritickym pro vylou€eni kontaminace vlhkosti je
zejména plnéni oxidu uhli¢itého neopravnénou, nedostateCné vybavenou nebo
nekompetentni plnirnou. Rovnéz také nékteré operace pred viastnim plnénim mohou byt



zdrojem zavedeni vihkosti do tlakové lahve, napf. jestlize se pouzivaji vodokruzné vyvévy
nebo nejsou-li u¢inéna vhodna preventivni opatieni, ktera zabrani vniknuti vody.

4.3  Zpétné znedisténi vodou pfi pouzivani

Znecisténi tlakovych lahvi vodou nebo jinou kapalinou mize nastat, kdykoli je tlakova lahev
naplnéna tlakem nizSim, nezli v zafizeni s kapalinou, ke kterému je nadoba pfipojena.
Mnoho uzivateld CO, je z oboru vyroby napoji/potravin, takze zpétné vniknuti piva nebo
nealkoholického napoje a jinych kapalin do lahve pfedstavuje trvalé riziko.

5 Zabranéni koroze v tlakovych lahvich a svazcich na CO,

Aby se snizilo nebezpeci nehod v disledku koroze tlakové lahve, pouziva se v soucasnosti
nékolik metod. Ruzné postupy se opiraji o volbu materialu, preventivni a identifikacni
postupy. Tyto postupy mohou byt pouzivany bud'to jako samostatna opatfeni nebo v
kombinaci, a to v zavislosti na zpisobu dodavky CO,.

5.1 Volba materialu
5.1.1 Hilinikové slitiny

Tlakové lahve z hlinikovych slitin jsou v plynarenském pramyslu Siroce rozSifeny. Jejich
vysoka odolnost proti korozi je €ini vhodnymi pro CO, a jeho smési dokonce i za pfitomnosti
vody. Pozornost je vSak tfeba vénovat tomu, aby se zabranilo vniknuti vody do tlakovych
lahvi, napf. piva, sirupl pro nealkoholické napoje, protoze nelze pfedpokladat, Ze by slitina
samotna chranila pfed vSemi mechanismy koroze.

5.1.2 Uhlikové oceli a nizko legované oceli

Tlakové lahve vyrobené z uhlikové oceli nebo nizko legované oceli maji v plynarenském
primyslu Siroké rozSifeni. Za pfitomnosti vody dochazi k vnitini korozi a mira koroze zavisi
na mnozstvi kontaminantd pfitomnych ve vodé. Je-li kontaminace pfitomna na sténé tlakové
lahve, Ize se setkat i s postupem koroze v mife 1 mm za mésic.

5.2  Zabranéni pfistupu vody nebo kapaliny
5.2.1 Pouziti zpétnych tlakovych ventilt

U jednotlivych tlakovych lahvi mdze konstrukce ventilu minimalizovat vnikani vody pfi
pouzivani tlakové lahve, zvlasté kdyz ventily na tlakové lahvi jsou po pouZiti ponechany
otevieny navzdory tomu, co doporucuji dodavatelé plynu.

Ventily na zbytkovy tlak (RPV) maji v sobé zabudovano zafizeni, které zadrzuje zbytkovy
pretlak plynu uvnitf tlakové lahve. Tento pfetlak zabrafiuje moznému vnikani vlhkého
vzduchu do tlakové lahve. Zpétné ventily (NRV) jsou konstruovany rovnéz tak, aby zabranily
zpétnému prutoku kapaliny z procesu zakaznika.

Nékteré ventily kombinuji funkci ventilu na zbytkovym tlak a zpétného ventilu, takze jsou u
nich vyuzity pfednosti obou.

5.2.2 Instalace u zakazniku

Mnoho zakaznickych instalaci je vybaveno zafizenimi znemozrujicimi zpétné pusobeni
tlaku. Nelze vSak pfepokladat, Ze tato zafizeni sama zajisti vhodnou ochranu. Proto je tfeba



ucinit pfislusna preventivni opatieni u téch aplikaci, kde hrozi riziko zpétné kontaminace (viz
odst. 4.3).

5.2.3 Operace pInéni CO,

U moderni systému na plnéni CO, jsou tlakové lahve naplnény CO, "bez vlhkosti". Jednim z
potencialnich zdroju vihkosti jsou vodokruzné vyvévy, pouzivané pro proplachovani jako
pripravny postup po pfedchazejicim plnéni, i kdyz riziko je zde minimalizovano pouzitim
vhodného konstrukéniho provedeni a kontrolnich postup.

5.3 Metody zjist'ovani vihkosti

Voda a kapaliny jsou hlavni pfiinou pro vznik koroze. Tento odstavec uvadi metody, které
jsou dostupné pro zjisténi pritomnosti vody nebo kapalin v tlakovych lahvich a svazcich na
CO..

5.3.1 Kontrola zbytkového tlaku

Pfitomnost pfetlaku v tlakové lahvi pfed plnénim ukazuje, Ze vniknuti vody za normalnich
provoznich poméru je nepravdépodobné.

Tlakové lahve/svazky zjisténé bez zbytkového tlaku a ty, jejichz pfedchazejici pouziti neni
znamo, maiji byt podrobeny jednomu nebo nékolika specialnim postupim provadénym pred
plnénim, napf. kontrola hmotnosti, vnitini vizualni kontrola, kontrola vihkosti, vyprazdnéni,
vysuseni, proplachnuti, atd.

5.3.2 Kontrola hmotnosti

Je-li pfitomno vétS§i mnozZstvi vody nebo jiné kapaliny, Ize to zjistit kontrolou hmotnosti
tlakové lahve. Tento postup je vhodny v pfipadé CO,, kdyz je kontrolovana pohotovostni
hmotnost prazdné tlakové lahve.

Citlivost této metody zavisi na velikosti tlakové lahve, pfesnosti pouzZitych vah a na
spravnosti vyrazené pohotovostni hmotnosti lahve.
Podobny postup, jak uveden zde vySe, se tyka také svazku tlakovych lahvi. Povoleny rozsah
tolerance je +/- 0,5% z celkové hmotnosti svazku.

5.3.3 Vnitfni vizualni kontrola

Tato prohlidka se normalné provadi jako soucast periodické tlakové zkoudky tlakové lahve.
Ma se provadét vzdy, kdyz je demontovan ventil, napf. pro opravu nebo kvili zméné pouziti
lahve.

5.3.4 Vyprazdnéni tlakové lahve/svazku

Vyprazdnéni jednotlivych tlakovych lahvi nebo svazki je obvykly postup pro zajisténi jakosti
a také z bezpeénostnich dtvodu.

Kdyz neni o€ekavany stupen vakua v uréitém Case dosazitelny, mlze to byt znamkou toho,
Ze v jedné nebo vice zapojenych tlakovych lahvich je volna voda.



5.3.5 Proplachovani

U nékterych typl tlakovych lahvi se provadi jako postacujici opatfeni proplachnuti plynem.

5.4 Metody zjiSténi koroze

| kdyz je k dispozici nékolik metod pro zjist'ovani koroze jako je ultrazvukova zkouska (UT),
zkouska akustickou emisi (AET), vnitfni vizualni kontrola (viz 5.3), kontrola hmotnosti obalu,
zkouska poklepem atd., Zadna z nich neni absolutné spolehliva pro uéely plnéni tlakovych
lahvi.

UT a AET jsou komplikované metody, spojené s drahymi a ¢asové naroCnymi procedurami a
je mozno jich pouzivat jak u jednotlivych tlakovych lahvi, tak i u svazku. (Pouze AET).

Z tohoto dlivodu je jejich pouzivani omezeno na pravidelné kontroly jako alternativa nebo
jako doplnéni ke zkouSce hydraulické.

Vnitfni prohlidka neni prakticka pfi kontrole pfed plnénim, normalné se v8ak pouziva, kdyz
jiné postupy ukazi podezifeni na korozi. Kontroly hmotnosti a zkouSka poklepem jsou
relativné jednoduché a nikoli drahé metody, které vSak odhali jen téZké stavy celkové
koroze, obvykle ale nezjisti vyskytujici se mistni koroze, jako je koroze v pruzich, dualcich
nebo Stérbinach.

5.5 Rady pro antikorozni prevenci

Kazda plynarenska spole€nost ma mit zaveden program pro identifikaci tlakovych lahvi,
které jsou eventualné postiZzeny vnitfni korozi, napf. tlakové lahve na CO; a svazky, které se
pouzivaji v "potravinaiskych" aplikacich.

Preventivni opatfeni:

Tlakové lahve a svazky na CO, pouzivané pro potravinarské aplikace maji byt jasné
oznaceny, kdyz se vraci k distributorovi nebo na plnici zafizeni. Takové tlakové lahve maji
byt bud'to opatfeny ventily RPV/NRV nebo se ma na nich provést specialni kontrola pfed
pinénim.

Tato specialni kontrola pfed plnénim zahrnuje:
- vyprazdnéni plynu a kontrolni vazeni obalu (viz odst. 6.1.4.1 a 6.1.3).

nebo alternativné:

- obraceni tlakové lahve (to neni pouzitelné u tlakovych lahvi s hluboko zasazenou
ponofenou trubkou).

Jestlize se zjisti znamky znecisténi, napf. voda, tlakové lahve se nemaiji plnit, dokud nebyly
uvnitf vizualné zkontrolovany.

5.6 Konstrukce svazku
Svazky maji mit alespon jeden hlavni ventil. Jednotlivé tlakové lahve nemaiji byt opatfeny

ventily, aby se zabranilo nebezpeci v dusledku toho, Ze pfi jednom uzavieném ventilu,
vznikne riziko pfeplnéni. Vystup z ventilu ma byt vodorovné nebo dold. Prfesna



charakteristika ventilu bude zaviset na technickém feSeni, které souvisi s rychlosti plnéni
nebo vyprazdiovani.

U vétSiny aplikaci snizi zabudovani ventilu na zbytkovy tlak nebo zpétného ventilu nebezpedi
zpétného znecisténi.

6 Jak zabranit pfeplnéni tlakovych lahvi a svazki s CO,

Aby se zabranilo pfeplnéni, je potfeba, aby personal postupoval podle pfesnych pracovnich
postupu. Zvlastni péci je tfeba vénovat kazdému plnicimu kroku. ZkuSené a dobfe vySkolené
osoby maji pfitom postupovat podle pokynu pro pinéni.

6.1 Jednotliva tlakova lahev

Aby se zabranilo preplnéni tlakovych lahvi na CO,, je dulezité popsat pfipravu a plnéni
podrobné. Kazdy z kroku vysvétlenych dale v textu spolu s ostatnimi opatfenimi zajisti
absolutni bezpec€nost pfi pInéni, pfepravé a pouziti lahve u zakaznika.

6.1.1 Kontrola pfed pInénim

Pfedtim, neZ je mozno tlakovou lahev naplnit, je tfeba provést nasledujici kroky:

- vnéjSi vizualni kontrola kazdé tlakové lahve, aby se vytfidily tlakové lahve, které je tfeba
pfezkouSet, vadné tlakové lahve nebo tlakové lahve s vadnym pfisluSenstvim, lahve bez
oznaceni hmotnosti obalu,

- podle potfeby se tlakové lahve a jejich pfisluSenstvi vycisti.

6.1.2 Zbytkovy tlak

VSechny tlakové lahve se zkontroluji na zbytkovy tlak.

Tlakové lahve vybavené ventily RPV/NRV:

Tyto tlakové lahve budou zkontrolovany pfi vyrobé s pouzitim sondy specialni konstrukce.
Je-li v nadobé zjistén pretlak, je mozno tlakovou lahev naplinit. Jestlize neni mozno zjistit
zadny zbytkovy tlak, bude z tlakové lahev demontovan ventil, bude prohlédnut stav vnitiku
tlakové lahve a je-li uspokojivy, bude namontovan novy nebo repasovany ventil.

Tlakové lahve nevybavené ventily RPV/NRV:

Pomalu a bezpecné vypustit zbytkovy tlak. VSechny tlakové lahve bez pocatecniho
zbytkového tlaku budou uloZeny stranou pro daldi kontrolu (viz. odst. 5.3).

PFfi vypousténi mize dojit ke vzniku suchého ledu na tlakové lahvi a to se projevi
zamrznutim. Zadna kontrola nebo plnéni se nema provadét pred tim, nez zmizi vSechna
namraza a z ventilu tlakové lahve jesté proudi plyn.

Pfi pInéni je tfeba uvazovat tfi pfipady:
Pfipad 1) Tlakoveé lahve opatfené ventilem na zbytkovy tlak (RPV)/zpétnym ventilem (NRV) a

vracené s pretlakem mohou byt naplnény na povolenou hmotnost, viz poznamku dale (viz
6.1.3).



Poznamka: Uplné naplnéni s pouzitim ventilu RPV Ize akceptovat pouze tenkrat, kdyz je
zajisténo bezpeCnou a spolehlivou metodou, Ze necistoty (voda nebo jina
kapalina) nebudou pfitomny v tlakovych lahvich (svazcich) a nemuze dojit k
zadnému preplnéni tlakovych lahvi (svazku). Tento plnici postup neni dovolen
pro CO,, ktery je ur€en pro pouziti v potravinarstvi, véetné pfipravy napoji a pro
lékaFské ucely.

Pfipad 2) Tlakové lahve opatifené ventilem na zbytkovy tlak (RPV)/zpétnym ventilem (NRV)
ale vracené bez pretlaku. Musi byt demontovan ventil, zkontrolovana tlakova lahev a pokud
jsou v uspokojivém stavu, bude namontovan novy nebo opraveny ventil (viz 6.1.4).

Pfipad 3) Tlakové lahve neopatfené ventilem na zbytkovy tlak (RPV)/zpétnym ventilem

(NRV) a vracené s nebo bez pfetlaku maji byt zkontrolovany na hmotnost v prazdném stavu

(viz 6.1.5).

6.1.3 Postup pInéni u tlakovych lahvi na CO, s ventily na zbytkovy tlak/zpétnymi ventily,
které byly vraceny s pretlakem (Pfipad 1)

Kdyz se tlakova lahev postavi na plnici vahy, musi se porovnat udaj hmotnosti obalu s
vyznaenou hmotnosti obalu na tlakové lahvi nebo na &titku. Vzhledem ke skutecnosti, ze v
tlakové lahvi je pfitomen zbytkovy CO,, bude zde rozdil v hmotnosti.

Kdyz je tlakova nadoba pfipojena na plnici zafizeni, ma byt tento rozdil, odeéteny od
maximalni povolené plnici hmotnosti, nastaven na plnici stupnici pfedtim, nez Ize otevfit
ventil tlakové lahve. Teprve potom mize zacit plnici proces.

Obvykle plnici proces bude automaticky ukonéen v okamziku, kdy je dosazeno maximalni
plnici hmotnosti. Po uzavfeni ventilu tlakové nadoby a vypusténi kapalného CO, mezi
ventilem tlakové lahve a uzaviracim ventilem se zkontroluje maximalni povolena plnici
hmotnost tlakové nadoby.

Doporucuje se, aby kontrola celkové hmotnosti byla provedena podle systému fizeni jakosti.
Tam, kde cely plnici postup je fizen tak, aby se zabranilo pfeplnéni, budou se provadét
namatkové kontroly hmotnosti.

Vhodné tolerance hmotnosti obalu se budou provadét podle pfisludnych norem EN (viz odst.
9 "Reference").

V pfipadech, kde doSlo k pfeplnéni, nadbyteCny plynny produkt bude bezpecné vypustén,
dokud se nedosahne pozadované hmotnosti.

6.1.4 Postup pInéni (Pfipad 2)
Pfiprava tlakové lahve pro pInéni
Predtim, nez je tlakovou lahev mozZno naplnit, je tfeba provést nasledujici kroky:
- zkontrolovat tlakovou lahev na zbytkovy tlak. Neni-li mozZno zjistit Zadny zbytkovy tlak,
ma se demontovat ventil, prohlédnout tlakova lahev a namontovat novy nebo

opraveny uzaviraci ventil,
- podle potieby vycistit tlakovou lahev a jeji pfisluSenstvi od Spiny,

Postup pInéni tlakovych lahvi na CO, s RPV a NRV, které byly vraceny bez pfetlaku plati
stejny postup pInéni, jako je uveden v odst. 6.1.1.
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6.1.5 Postup plnéni (Pfipad 3)
Priprava tlakové lahve pro pInéni
Predtim, nez je tlakovou lahev mozno naplnit, je tfeba provést nasledujici kroky:

- vypustit pomalu a bezpeéné zbytkovy plyn,

- tlakové lahve bez zbytkového tlaku budou umistény stranou pro dalSi kontrolu (viz
odst.5.3),

- provede se vnéjSi vizualni kontrola pro vyfazeni lahvi pro kontroly, jako vadné lahve
nebo lahve s vadnym pfisluSenstvim, tlakové lahve bez identifikace hmotnosti obalu,

- podle potieby vyCistit tlakovou lahev a jeji pfisluSenstvi.

6.1.6 Postup plnéni u ostatnich tlakovych lahvi na CO, (Pfipady 2 a 3)

Kdyz se tlakova lahev postavi na plnici vahy, musi se porovnat udaj obalu s vyznacenou
hmotnosti obalu.

Zde plati rizné udaje v zavislosti na velikosti tlakové lahve. Vhodné tolerance pro hmotnost
obalu je mozno prevzit z pFisluSnych norem EN (viz odst. 9 "Reference").

Odlisuji-li se tlakové lahve od uvedenych toleranci, bude tlakova lahev uloZzena stranou pro
dalsi kontroly.

Kdyz je tlakova nadoba pfipojena na plnici zafizeni, ma byt poZzadovana plnici hmotnost
nastavena na plnici stupnici a potom je mozno otevfit ventil tlakové lahve. Teprve potom
muze zacit plnici proces.

Obvykle plnici proces bude automaticky ukonéen v okamziku dosaZeni maximalni plnici
hmotnosti. Po uzavieni ventilu tlakové nadoby a vypusténi kapalného CO, zachyceného
mezi ventilem tlakové lahve a uzaviracim ventilem se zkontroluje maximalni povolena plnici
hmotnost tlakové nadoby.

Doporucuje se, aby kontrola celkové hmotnosti byla provedena podle systému fizeni jakosti.
Tam, kde cely plnici postup byl schvalen tak, aby se zabranilo pfeplnéni, budou se provadét
namatkové kontroly hmotnosti.

V pfipadech, kde doSlo k pfepInéni, nadbyteCny plynny produkt bude bezpecné vypustén,
dokud se nedosahne poZadované hmotnosti.

6.2 Svazky na CO,

Postup pro zabranéni preplnéni svazki na CO, opatfenych ventily RPV/NRV nebo bez nich
je podobny postupu platnému pro tlakové lahve a je stejné dulezity. Bude zde platit pFislusna
Cast odst. 6. I.

6.2.1 Pfiprava svazku na plnéni

PFi vypousténi se na svazku m(ze tvofit suchy led a to se projevi zamrznutim. Zadna

kontrola nebo plnéni nema byt provadéna, dokud vSechna namraza nezmizi a z hlavniho
ventilu jiZ zadnou neproudi plyn.

11



6.2.2 Postup plnéni pro svazky s CO,

Na zacCatku a na konci plniciho procesu se doporucuje provést zkousku tésnosti na vSech
ventilech a spojich v potrubnim systému svazku.

Vystrazna poznamka:

Pokud jsou svazky tlakovych lahvi vybaveny hlavnim plnicim/vypoustécim ventilem a
jednotlivymi ventily na kazdé tlakové lahvi, pfesvédCete se, Ze vSechny jednotlivé ventily jsou
otevieny pfed plnénim a po ném.

7 Vahy
71 Pfesnost vah

Mohou byt pouzivany pouze takové vahy, které splfiuji pfislusné pozadavky na pfesnost
(viz 5.3.2).

To se tyka vSech druhd vah pro plnéni tlakovych lahvi na CO,, které se pouzivaji
v plynarenském pramysilu.

- ruéné ovladané vahy - poloautomatické vahy,
- automatické pInéni s integrovanou kontrolou vahy.

Plnici vahy maji byt kontrolovany denné pied plnici operaci. PouZije se vhodnych kontrolnich
zavazi nebo bfemen a vysledky budou zapsany do deniku.

Mohou byt pouzivany pouze vahy schvalené a oznaCené opravnénym organem nebo
ufadem. Aby bylo mozno trvale zajistit bezpe€nost, maji se pfi vyméné vah stanovit co
nejuzsi dosaZitelné tolerance.

Vystrazna poznamka:

Zvlastni pozornost ma byt vénovana moznému vlivu deformaci plnici hadice na konecny
vysledek vazeni.

7.2 Udrzba a kontrola vah

Aby se zajistila spravna funkce vah a tak i vysoka citlivost, jak je uvedena vySe, doporucuje
se pravidelné provadét udrzbu a kontroly vah vyrobcem (napf. kazdych Sest mésica).
Veskeré prace udrzby nebo kontroly maji byt dokumentovany.

8 Prutrzné membrany

Jednim z nejdllezitéjSich opatfeni pro zabranéni nehod nebo posSkozeni v dusledku
pfeplnéni je pouziti pojistnych pritrznych membran u v8ech ventili namontovanych na

jednotlivych tlakovych lahvich a svazcich na CO..

Pruatrzny tlak je zavisly na rychlosti pinéni a zkuSebnim tlaku tlakové lahve.

9 Reference

- IGC-TN513/98 "Doporuc¢eni pro zabranéni zavad u tlakovych lahvi na CO a smési
CO/ CO,"

- IGC-TN64/99 "Pouziti zafizeni pro odleh¢eni tlaku u tlakovych lahvi" - IGC-Doc 67/99
"Tlakové lahve na CO, v provozovnach uzivateld"

- IGC-Doc 62/98 "Metody k zabranéni a zjisténi vnitfni koroze tlakovych lahvi"
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- 1IGC-Doc 519/99 "Smérnice pro pouzivani ventilll na zbytkovy tlak"

- EN 13365 "Svazky tlakovych lahvi pro trvale plynné a zkapalnéné plyny
(vyjma acetylénu). Kontrola v dobé plnéni"
- EN 1089-1 "ldentifikace tlakovych lahvi (vyjma LPG), Cast |: Oznadeni
razenim"
- EN 1919 "Tlakové lahve pro zkapalnéné plyny (vyjma acetylénu a LPG) -
Kontrola pfi pInéni"
- EN 1968 "Periodické kontroly a zkouSeni bezeSvych ocelovych tlakovych lahvi" -
- EN 1802 "Periodické kontroly a zkouSeni bezeSvych hlinikovych tlakovych lahvi"
- prEN 1268-3 "Destrukéni desticky/bezpecnostni zafizeni"
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